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Die Lage c'er wichtigsten auf organischer Grund- 
lage beruhenden chemischen Industrien in den 
Vereinigten Staaten sol1 hier nur ganz kuz ange- 
deutet werden. 

Auch diese haben in den letzten 20 Jahren 
lmnerkenswerte Fortschritte gemacht. Die groBe 
Bedeutung der Erdiilindustrie habe ich schon oben 
gewiirdigt und auch die Lage der Destillations- 
kokerei in der Union bereits skizziert. I rh  will hier 
erganzend bemerken, daB die trockeiie Destillation 
des Holzes in dern waldreichen Amerika einen recht 
bemerkenswerten Umfang angenommen*e) bat; es 
werdeii jiihrlich sehr groDe Mengen essigsaurer Kalk, 
Methylalkohol und Aceton in der Union erzeugt. 
Die Ausfuhr von essigeaurem Kalk erreichte im 
Jahre 190960) einen Wert von 1281 OOO Doll, von 
Aceton einen Wert von 491 OOO Doll. 

Die Indiistrie der Fette und Seifen begiinstigt 
ein UberfluB an pflanzlichen 6len (Baumwollsamen-, 
Cocos-, Maisol) und die groI3e Masse der in den 
Schlachthausern gewonnenen Talge in hohem MaDe. 
Die Produktion an Seifen c. B. iibert.rifft weit den 
Verbrauch: bedeutende Mengen werden - beson- 
ders nach England und Ostaaien - ausgefiihrt. 

Auch die Papierfabrikation, die Zuckerindu- 
strie und die anderen landwirtschaftlichen Gewerbe 
stehen in Amerika in holier Bliite, da die erforder- 
lichen Rohstoffe teils reichlich von der Natur ge- 
liefert, teils in geniigender Menge angebaut werden. 

Die geringsten Fortschritte in den Vereinigten 
Staaten hat bis auf den heutigen Tag die Fabrika- 
tion der kiinstlichen organiscben Farbstoffe und 
feineren F'raparate gemacht. Die mehr oder minder 
groBe Ausdehnung gerade dieser Industrie scheint 
mir hiichst bezeichnend zu sein f i i r  die Hohe, bis zu 
der sich die ,,chemische Kultur" eines Landes ent- 
wickelt hat, denn hier muD der rohe Empirismus 
versagen. Bicht &Is ob die Amerikaner den Wert 
der wissenschaftlichen Forschung fiir daa Auf- 
bliihen dieser Industrie nicht erkannt hatten: einen 
Fortschritt hemmt vielmehr hier der Mangel an den 
notigen Rohstoffen. 

Solange namlich die bei der Verkokung ent- 
stehenden Xebenprodukte zum groBten Teile ver- 
brannt werden, und der in nur wenigen Betrieben 

1) Siehe diese Z. 24, 625 11. 687 (1911). 
4s) Diese Z. 24, 406 (1911). 

*5O)  Diese Z. 23, 694 (1910). 

. . . . . - - 

. 

Ch. 1911. 

gewonnene Teer vornehmlich zur Pecheneugung und 
als Brennmaterial Verwendung findet, kann sicb eine 
Industrie, die den Teer durchaus sls Rohmaterial 
benotigt, unmoglich zu einiger Blute entwickeln. 

Es pibt daher heute noch in den Vereinigten 
Staaten verhaltnismaI3ig nur wenige Fabriken, die 
kiinstliche organische Farbstoffe herstellen, so d a B  
der Bednrf des groDen Landes in keiner Weise durch 
die einheimische Produktion befriedigt werden 
kann. Die Einfuhr an kiinstlichen Farbstoffen in 
die Vereinigten Staaten iet trotz dea hohen, 30% 
vom Werte betragenden Zollea sebr bedeutend. 

Einfuhr an Farbstoffen im Jahre 190961) 
Wert in  

in loo I b s .  1(100 Doll, 
Alizarin und Alizarinfarben . 3877 1192 
Anilinsalze . . . . . . . . . 6307 553 
Indigo . . . . . . . . . . . 8537 1375 
Kohlenteerfarben . . . . . . 6436 

Wert in 
1000 ~ ~ 1 , .  

Deutschland . . . . . . . . . . . . fiir 5333,6 

der Schweiz. . . . . . . . . . . . ,, 737 
allen anderen Landern . . . . . . . ,, 154 

Deutachland lieferte also den Vereinigten 
Staaten bei weitem die Hauptmenge ( e t t a  83%!) 
der eingefiihrten Kohlenteerfarben. Im  Interease 
unserer deutachen Farbenindustrie konnen wir de- 
her nur wiinschen , daD die Deatillationskokerei 
und die auf der Verarbeitung ihrer Produkte ge- 
grundeteo Industrien jenseita des Ozeans nicht allzu 
rasche Fortschritte machen mochten. Denn wenn 
wir den amerikanischen Markt plotzlich verloren, 
so diirfte sich ein Absatzgebiet, daa imstande iet, 
in solchen Mengen wie die Vereinigten Staaten 
die Eneugnisse unserer groBen Farbwerke aufzu- 
nehmen, nicht sobald finden laesen. 

Die Industrie der pharmazeuliseheo Priiperate 
hat ganz im Gegensatz zu der Farbstoffindustrie 
in den Vereinigten Staaten eine sehr bedeutende 
Ausdehnung gewonnen. Es gibt dort mehrere Fa- 
briken mit gegen loo0 Arbeitern, die ausschlieDlich 
derartige Stoffe herstellen. Der Verbrauch an phar- 
mazeutischen Praparaten und Zubereitungen ist 
ein sehr gro0er: das liegt vor allem daran, daD d m  
Apothekergewerbe in den Vereinigten Staaten von 
jedermann ohne wesentliche Beachrankungen am- 
geiibt werden kann. Der Markt m d  infolgedessen 
mit pharmazeutischen Erzeugnissen aller Art, die 
oft recht wertlos sind, geradezu iiberschwernmt. 
In  den letzten Jahren bat man an leitender Stelle 
die Gefahren, die infolge des schrankenlosen Ver- 
triebes von Patentmedizinen die Volksgesundheit 
bedrohen, endlich erkannt und will durch die Ge- 

Es gingen Kohlenteerfarben ein aus: 

GroDbritannien . . . . . . . . . . *, 211 

61) Diem Z. 23, 693 (1910). 
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setagebung einer weiteren Ausdehnung des ' ubels 
steuern. Ganz allgemein sol1 eine genaue Angabe 
der Zusammensetzung der auf den Markt gebrach- 
ten Medizinen verlangt werden; von den Arzten 
und den reellen pharmazeutischen Fabriken wird 
diese Forderung naturgemiifi warm befiirwortet. 

Die amerikanischen Patentmedizinen (,,patent 
and proprietary medicines") erfreuen sich auch im 
Auslande einer groSen Beliebtheit. Dem Werte 
nach entfielen mehr als ein Viertel der gesamten 
Ausfuhr der Vereinigten Staaten an ,,Chemikalien, 
Drogen, Farben und Medizipen" - 5 692 722 Doll.62) 
- auf derartige Medikamente. Der Hauptabneh- 
mer ist Grofibritannien: ea bezog im Jahre 1909 
fiir 2 200 OOO Doll. Patentmedizinen63). Die Aus- 
fuhr der Vereinigten Staaten an derartigen Stoffen 
nach Deutschland erreichte 1909 nur einen Wert 
von 60 800 Doll. gegen 86 000 Doll. im Jahre 1908. 

Die elektrochemischen Indnstrien spielen be- 
kanntlich in den Vereinigten Staaten von Nord- 
amerika infolge der zur Verfiigung stehenden ge- 
wattigen Wasserkriifte eine grofie Rolle. Am 
Niagarafalle haben sich zahlreiche derartige Werke 
angesiedelt: in der Factory Street, die sich am rech- 
ten Ufer des Flusses hinzieht, folgt Fabrik auf Fa- 
brik, und gar mancher Name, der in der Geschichte 
der technischeu Elektrochemie eine. gewisse Bedeu- 
t u g  erlangt hat, begegnet uns hier. Zahlreiche 
weitere elektrochemische Werke liegen im Lande 
vemtreut . 

Als wichtigste Produkte, die in Amerika auf 
elektrolytischem oder e1ektrotherF:schem Wege er- 
zeugt werden, erwiihne ich Soda, Atznatron, Chlor, 
Bleichlaugen , Chlorate , metallisches Natrium, 
Phosphor, Calciumcarbid, Graphit, Karborund64), 
Alund und Silicium. DaB die elektrolytische Kupfer- 
raffination, die Herstellung von Elektrostahl, die 
Gewinnung des Aluminiums und verschiedener Me- 
tallegiemgen usw. die oben angefiihrten elektro- 
,,chemischen" Industrien an wirtschaftlicher Be- 
deutung uberragen, bedarf kaum der Erwahnung. 

Da es bei der Vielseitigkeit und dem grofien 
Umfange der elektrochemischen Industrie in den 
Vereinigten Staaten nur bei einer eingehenden, 
ganz speziellen Beschiiftigung mit diesem Fach- 
gebiete moglich ist, ihrer ganzen Bedeutung ge- 
recht zu werden, habe ich im allgemeinen von einem 
Studium dieses fur die Union so wichtigen und 
charakteristischen Zweiges der chemischen Technik 
abgesehen. 

Trotzdem habe ich mich gern der liebenswiir- 
digen Empfehlungen von Herrn Geheimrat W i t t , 
die mir den Besuch einiger hochst interessanter 
elektrochemischer Werke ermoglichten, bedient. So 
sah ich in Niagara Falls die Anlagen der ,,Carborun- 
dum Co." und der ,,International Acheson Gra- 
phite Co." und zu Penn Yan, N. y., in der Fabrik 
des Herrn T a y 1 o r, die elektrothermisohe Gewin- 
nung von Schwefelkohlenstoff. 

62) Chem. Industr. 1910, 320. 
53) Diese Z. 23, 1468 (1910). 
a) Einer Anregung in der neueren Li'teratur 

folgmd - die betreffende Stelle habe ich nicht 
wider finden konnen - bevorzuge ich statt Kar- 
borundum, Alundum usw. die dem Work ,,Korund" 
entsprechenden Bezeichnungea ,tKarborund", 
..Alund". 

Die Fabrikationsweise des von E d w a r d G. 
A c h e s o n zuerst dargestellten Siliciumcarbides 
(,,carborundum") ist zu bekanntaa), als daB ich sie 
hier ausfiihrlich zu beschreiben brauchte. 

Koksstuckchen, Sand, Sagemehl und Koch- 
salz werden in bestimmten Verhiiltnissen innig ge- 
mischt und mit dieser Masse die Ofen beschickt. 
Letztere haben etwa die Form einer Bettstelle; 
die offenen Liingsseiten baut man mit Ziegelsteinen 
lose zu. Den an den beiden schmalen Stirnwanden 
befindlichen Graphitelektroden wird die elektrische 
Energie durch breite Kupferschienen zugefiihrt. Die 
Stromleitung vermittelt zunachst ein in der Mitte 
des Ofens liegender, aus Koksstiickchen gebildeter 
Kern. 

Wird der Strom eingeschaltet, so sieht man 
nach einiger Zeit an vielen Stellen ein Hervor- 
brechen von blauen Kohlenoxydflammchen und 
schlie5lich kommt die ganze Masse in Brand. Nach 
Verlauf von etwa 36 Stunden stellt man den Strom 
ab; ist der Ofen erkaltet, so wird das obenauf lie- 
gende unveriinderte Gemisch der Rohstoffe abge- 
riiumt: bald stofit man auf eine dicke Schicht amor- 
phen Siliciumcarbides, ,,Karborunds", die den 
Kokskern konzentrisch umlagert und schlieBlich auf 
priichtig blinkende, blaulich schimmernde Karbo- 
rundkrystalle. Der Kokskern, welcher die Strom- 
leitung bewirkte, ist grofitenteils in Graphit umge- 
wandelt worden, jedoch auch die ihm zunachst lie- 
genden Krystalle, welche noch die Krystallform des 
Karborunds zeigen, bestehen aus Graphit; unter 
dem Einflusse der hohen Temperatur hat sich das 
Siliciumoarbid in seine Elemente zersetzt und dabei 
den Kohlenstoff in graphitischer Form zuriickge- 
lassen. Bekanntlich griindet" sich auf diese Beob- 
achtung die elektrothermische Gewinnung von 
kiinstlichem Graphit. 

Der am dem Ofen herausgebrochene Karbo- 
rund wird in Kollergangen zerdriickt, einige Zeit mit 
verdunnter Schwefelsaure digeriert, dann gewaschen 
und gesiebt. Die feineren Anteile zerlegt man 
weiter durch Schlammen; der das Rohprodukt stets 
verunreinigende Graphit wird vom Wasser fortge- 
fiihrt und setzt sich in holzernen Kufen all- 
miihlich ab. 

Karborund hat infolge seiner Harte, die der 
des Diamanten sehr nahe kommt, eine groI3e Be- 
deutung als Schleifmittel in vielen Industrien er- 
langt. Fiir derartige Zwecke mischt man ihn mit 
Ton bisweilen unter Zusatz eines Bindemittels, 
z. B. von Wasserglas, Teer, h i m  oder Schellack 
und brennt die aus der Masse geformten Scheiben 
in Porzellanofen. Karborund findet zum Bohren 
von Gesteinen, Schneiden von Glas, ferner auch 
vielfach in der zahniirztlichen Technik Verwendung. 

Da Karborund vollkommen schwefel- und 
phosphorfrei ist und einen hohen Gehalt an Sili- 
oium aufweist, gebraucht man ihn in der Stahl- 
industrie an Stelle von Ferrosilicium. 

Die Elektrotechnik bedient sich aus K a b o m d  
hergestellter Stiibe statt Metallwiderstiinden zur 

6 6 )  Vgl. u. a. W i t t s Bericht, S. 1%. Chem. 
Zeitschr. 2, 1, 41, 201 (1902/03). Z. f. Eiektrochem. 
1903,379. R o t h w e 11, E n .  Ind. 1905,45, 1906, 
92. I n g a 11 6 ,  Min. Ind. 1908, 112. Philosophical 
Transactions, Royal Society of London, Serie A, 
%OV, 421. 
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elektrothermischen Erhitzung besonders fiir Koch- 
und Heizzwecke; auch als Material fur ,,Detek- 
toren" in der drahtlosen Telegraphie findet Kar- 
borund Verwendung. 

Weniger reine amorphe Produkte (,,carborun- 
dum fire sand") dienen mit Ton und Natronwasser- 
glas zu Ziegeln geformt als wertvoller feuerfester 
Baustoff fur die verzlchiedenartigsten metallurgi- 
schen Zwecke. 

Die Carborundum Co. erzeugte 1909: 6 478 290 
Ibs.66) Karborund (im Werte von 388 697 Doll.) 
gegen 4907 170 Ibs. im Jahre 1908. Die Hochst- 
produktion weist das Jahr 1907 mit 7 532 670 Ibs. 
auf; dieser Ruckgang in den letzten Jahren erklart 
sich durch die ungunstigen wirtschaftlichen Ver- 
haltnisse. 

Die Fabrik in Niagara Falls bescliaftigt iiber 
400 Arbeiter. Seben Karborund stellt sie in groDe- 
rem MaBstabe metallisches Silicium - vornehmlich 
fiir die Stahlindustrie - und neuerdings Silund 
(,,silundum") her. 

Unter dieser Bezeichnung werden aus Kohle 
geformte Gegenstande, die man im elektrischen 
Ofen Siliciumdampfen ausgesetzt hattes'), auf den 
Markt gebracht. In derartiger Weise hergestellte 
Elektroden z. B. zeichnen sivh durch groBe HLrte 
aus, sind kaum poros und werden durch Chlor oder 
Sauren nicht angegriffen. Stabe aus Silund finden 
als Material fur elektrische Widerstandsofen Ver- 
wendung. 

Schon oben habe ich angedeutet, daD eine na- 
tiirliche Folge der Karborundindustrie die technische 
Darstellung des kiinstlichen Graphits (,,artificial 
graphite", Acheson graphite") gewesen ist. Ed- 
w a r d  G. A c  h e s o n  hat als emterse) erkannt, 
daB sich im elektrischen Ofen die Kohle nicht un- 
mittelbar in Graphit umwandelt, sondern vielmehr 
daB letzterer ein Diseoziationsprodukt primar ge- 
bildeter Carbide ist; er stellte namlich fest, daB,  je 
mehr mineralische Bestandteile die angewandte 
Kohle enthielt, um so besser die Ausbeuten an 
Graphit waren. Es genugt jedoch nach A c h e s o n 
ein gewisser Gehalt der Kohle an .,carbide forming 
material", urn eine Graphitierung der ganzen Masse 
zu bewirken. 

Fiir die technische Darstellung des kiinst- 
lichen Graphits verwendet die International Ache- 
son Graphite Co. in Niagara Falls den oben skiz- 
zierten Karborundofen. 

Als Rohstoff dient vorzugsweise fein zerkleiner- 
ter pennsylvanischer Anthrazit; da dieser die die 
Graphitierung bewirkenden mineralischen Bestand- 
teile in beaonders gleichmaBiger Verteilung enthalt, 
ist die Umwandlung in Graphit eine recht voll- 
standige. 

Die leitende Verbindung der Elektroden wird 
durch einen Kern aus Kohleatiben hergestellt; 
man regelt den elektrischen Strom in der Weise. 
daB sich zuniichat &bide bilden. Steigert man 
dann allmahlich die Stromzufuhr weiter, so zer- 
setzen sich dieae unter Zuriicklessung ihree Kohlen- 
stoffs in graphitiacher Form. Die mineralischen Be- 

66) Min. Ind. 1908, 113. Eng. Min. Journ. 
1910, 769. 

6 7 )  Min. Ind. 1908,770: Dime Z. 23, 762 (1910). 
68)  Vgl. J. of the Franklin Instit. 1899, Juni; 

1902, November. 

standteile Kieselsaure, Eisen und Ahminiuin ent- 
weichen in Danipfform; so erklart es sich, daD aus 
besseren Anthrazitsorten ein praktisch aachenfreier 
kunstlicher Graphit gewonnen werden kann. Die 
meisten Handelssorten enthalten allerdings einige 
Prozente Asche, sind aber dem Naturprodukt in 
dieser Beziehung noch weit iiberlegen. Acheson- 
graphit enthalt z. B.: 
Graphitischen Kohlenstoff . . 93,20% 95,20y0 
Asche . . . . . . , . . . . f ~ , ' 2 0 ~ ~  3,80y0 

Fliichtige Restitndteile. . . . 0,50yo 0.90% 
Der kunstliche Graphit findet dieselbe tech- 

nische Verwendung wie der natiirliche, ja wohl eine 
noch vielseitigere. Er dient zur Herstellung von 
Schmelztiegeln fur die verschiedenartigsten Zwecke, 
von GuBformen und als Fiillmaterial fur Trocken- 
batterien; proDe Mengen findcn in den Vereinigten 
Staaten als rostsichere Anstrichfarbe, z. B. fur die 
Seile der grol3en Hangebriicken und die Eisen- 
skelette der gewaltigen Hauser Verwendung. 

Graphit ist ferner ein vorzugliclies Schmier- 
mitt.el. Man erhalt ihn in einer fiir diesen Zweck er- 
forderlichen Form feinster Verteilung dadurch, daD 
man ihn in Waaser aufschlammt und eine geringe 
Menge eincr tanninlialtigen Liisung hinzusetzt6@): 
in dieser Weise behandelter Graphit zeigt keine 
Neigung zur Flockenbildung mehr (,,deflocculated 
graphite"). Die International Acheson graphite Co. 
bringt ein derartiges Praparat in Form einer Pasts 
:,,Gredag"), die fur den Gebrauch mit einer be- 
itimmten Menge 01 verruhrt wird, in den Handel; 
38 geniigt schon ein Graphitgehalt von 0,35%, um 
lie Schmierfahigkeit der Ole weaentlich zu erhohen. 

Der kiinstliche Graphit hat eine groBe Ekdeu- 
tung als Elektrodenmaterial fur die elektrochemische 
l'echnik erlangt. Man formt die Elektrcden au8 
Petroleumkoks und Teer unter Zuaatz eines carbid- 
bildenden Korpers, wie Kieselerde oder Eisenoxyd 
mnd preBt sie dann mit hohem Drucke; vielfaoh 
werden komplizierte Stucke, wie sie die Eigenart 
L r  verschiedenen elektrochemischen Prozesse ge- 
:ade erfordert, hergestellt. 

Diese Vorarbeiten besorgt eine Fabrik in Cleve- 
and; daa Werk in Niagara Falls bewirkt nur die 
Graphitierung. Zu diesem Zweake werden die Elek- 
roden, in Koksstiickchen eingepeokt, in dem 
+&tzischen Ofen a d  hohe Temperatur erhitzt. 

Die Elektrcden aus Achesongraphit enthalten 
iach den Angaben der Firma nur etwa lyoo an 
bche. Ihren groBen technischen Wert verdanken 
lie der guten elektrischen Leitfiihigkeit, - diese ist 
itwa viermalso groB, wie die der besten Retorten- 
rohle -, h e m  dichten Gefuge und einer verhiltnia- 
&Big nur geringen Angreifbarkeit durch chemische 
&mzien; die groBe Bedeutung der Elelitroden f i i r  
lie erfolgreiohe Durchfiihmng der verechiedenen 
llektrolytischen und elektrothermischen P r o m  
3 t  genugsam bekannt. 

Die International Acheeon Graphite Co. fabri- 
ierte im Jahre 190960) 6 870 629 Ibs. Graphit im 
Verte von 467 196 Doll.; die Prcduktion dea Vor- 
Bhres wupde nicht gem erreioht, da infolge 

Feuchtigkeit . . . . . . . . 0,lO O,lO% 

69) Vgl. D. R. P. 191 840, 218 218. 222 878, 

m) Min. Ind. 1909, 381. 
130 686. 
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baulicher Veriinderungen der Retrieb etwas einge- 
schrankt werden multe. 1897 wnrden erst 162 382 
lbs. kiinstlicher Graphit im Werte von 10 149 Doll. 
erzeugt. 

Eine ungleich bedeutendere Menge als die auf 
kiinstlichem Wege gewonnene - etwa die sieben- 
fache - verbrauchten die Vereinigten Staaten im 
Jahre 1909 an natiirlichem Graphit. Nur ein kleiner 
Teil davon stammt aus der Union selbst; die Haupt- 
menge wurde aus CeylonBO), Osterreich, Bayern und 
Mexiko eingefiihrt. 

Zu Penn Yan, im Staate Neu-York, sah ich die 
elektrothermische Gewinnung des Schwefelkohlen- 
stoffs nach dem von E. R. T a y 1 o r erdachten und 
geistvoll durchgearbeiteten Verfahren. Da der dort 
mit gewissen Verbesserungen seit vielen Jahren im 
Betriebe befindliche Ofen ferner auch die Arbeits- 
weise in der neueren Literatmel) mehrfach ausfiihr- 
lich beschrieben worden ist, kann ich von einer Dar- 
Iegung seiner Konstruktion ganz absehen. 

Arnerikanischer Schwefel wird dort zusammen 
mit Holzkohle oder Bruchstiicken von Bogenlicht- 
kohle elektrothermisch erhitzt. Der gebildete Schwe- 
felkohlenstoff gelangt durch ein an dem Ofen seitlich 
oben angesetztes Rohr zunachst in zwei hinterein- 
ander geschaltete, schmale, etwa 25 Fun hohe Luft- 
kiihler und durchstreicht dann drei Wasserkiihler. 
Die durch diese Apparatur erzielte Kondensation 
ist eine recht befriedigende; nur unwesentliche Men- 
gen Schwefelkohlenstoff scheiden sich noch in einer 
eisernen aommel,  die sich hinter der eigentlichen 
Kiihlanlage befindet, ab. Durch den Geruch war 
Schwefelkohlenstoff in der Umgebung der Fabrik 
nicht wahrzunehmen; etwas schweflige Siiure ent- 
wich hingegen stets aus dem am Ende des Systems 
befindlichen Kamine. Den Rohschwefelkohlenstoff 
unterwarf man aus liegenden eisernen Kesseln einer 
zweimaligen Destillation. In  24 Stunden wurden 
in einem Ofen - zur Zeit meines Besuches besaI 
die Fabrik zwei - etwa 15 000 Ibs. Schwefelkohlen- 
stoff erzeugt; die Leistungsflhigkeit des Ofens 1LBt 
sich jedoch bei intensivem Betriebe noch vergroBern. 

Der Schwefel kohlenstoff gelangt in eisernen 
F h e r n ,  die 800-1500 Ibs. enthalten, in den Han- 
del. - 

Wie ich oben bereits erwahnte, habe ich die sich 
air bietende Gelegenheit, durch den Besuch einiger 
Fabriken einen Einblick in die amerikanische Glas- 
industrie und die Keramik zu gewinnen, nicht ver- 
siiumt. Daa Studium dieser Industrien in den 
Vereinigten Staaten bietet so viel Interessantes und 
Anregendes, daB mir ein niiheres Eingehen auf die 
eigenartigen amerikanischen, von den unseren so 
abweichenden Verhaltnisse gerechtfortigt erschien. 

Die Glssindustrie der Vereinigten ,Ptaaten hat  
in den letzten Jahrzehnten bedeutende Fortschritte 
gemacht; die Zahl der Glashutten wtichst standig, 
der Wert der Erzeugnisse steigt von Jahr zu Jahraz). 

Die Vereinigten Staaten bieten der Glas- 
industrie einen besonders gunstigen Boden dar, 
da hier in dem Erdgas ein unubertreffliches und 

.Sl) Z .  f. Elcktrochem. 1003, 399; Elektrochem. 
Zeitschr. 9,238 (1902/03) und 16,249,286 (1909/10). 

.62)  Da die letzten mir zuganglichen ausfiihr- 
lichen statistischen Daten bereits aua dem Jahre 
1905 stammen, glaubte ich. von der Wirdergabe 
irgendwelcher Zahlen hier ganz absohen zu miissen. 

dabei billiges Brennmaterial zur Verfugung stehb; 
die Oststaaten, in denen doch das meiste Erd- 
gas erbohrt wird, sind daher der Hauptsitz dieser 
Industrie geworden. Dort finden sich auch - 
besonders in Pennsylvanien - hervorragende 
Glassande in susreichender Menge. Die in 
diesen Staaten hochentwickelte chemische Indn- 
strie liefert Soda, Sulfat und andere dern Glns- 
macher unentbehrliche Stoffe, wie Natriumnitrat, 
Arsenik, BleiglBtte, Braunstein usf. Bekanntlich 
findet in der Union als Alkali vor allem Soda Ver- 
wendung; Nittriumsulfat wird nur in der Fenster- 
glasindustrie in groBeren Mengen verarbeitet. Recht 
bedeutend ist der .Verbrauch an Bleigliitte und Men- 
nige in der Glasindustrie, da die Amerikaner viel 
Bleiglliser herstellen, nicht unwesentlich auch der 
an Pottasche. 

I n  den Vereinigten Staaten kommen Wannen- 
6fen mit kontinuierlichem Betriebe (,,tank furna- 
ces") mehr und mehr in Aufnahme; sie verdringen 
allmahlich die Hafenofen und intermittierend ar- 
beitenden Wannen. Das wichtigste Feuerungsmate- 
rial ist, wie ich bereits oben hervorgehoben habe, d a a  
Erdgas; die gro5eren Werke, die dieses verfeuern. 
besitzen gewohnlich fiir alle Fiille noch eine Gene- 
ratorgasadage, die jedoch zurzeit meist still liegt. 

Die Zahl der in den Vereinigten Staaten er- 
zeugten GlasgegensGnde ist - entsprechend dem 
hohen Stande dieser Industrie - eine auoerordent- 
lich groBe; es gibt heute nur wenige Zweige der 
Glastechnik, die nichti durch einige Fabriken ver- 
treten wliren. Vielfach haben die Amerikaner auch 
Neues geschaffen und so auf die Glasmacherkunst 
der ganzen Welt hochst anregend gewirkt. Einige 
ihrer Erzeugnisse verdienen ohne jeden Zweifel 
den Vorzug vor den unserigen. 

Da die Glasindustrie vielfach Massenartikel 
herstellt, ist man ganz besonders bestrebt, hier die 
teuere Menschenarbeit durch Maschinenkraft zu er- 
setzen; gerade in dieser Beziehung ist in den Vereinig- 
ten Staaten viel Vorbildliches geschaffen worden. 

Die kunstgewerblichen Leistungen der Amcri- 
kaner im Glasfache sind sehr bemerkenswert. In 
vielen Fallen sind sie hier eigene Wege gegangen, 
andererseits aber konnen wir auch oft eine ge- 
schickte Anwendung oder treffliche Nachahmung 
alter Techniken bewundern. Meine besondere Auf- 
merksamkeit erregten stets die herrlichen ge- 
schliffenen Gliieer (.,cut glasses"), die sich ja wegen 
ihres schonen lebhaften Glanzes auch bei uns SOB- 
ter Beliebtheit erfreuen. Das Konnen der Ameri- 
kaner in dieser Beziehung ist staunenswert; mehr- 
fach sah ich Stucke von sehr bedeutenden Abmes- 
sungen, die bis in die Meinsten Einzelheiten fein 
ausgearbeitet waren. Dem geschliffenen Glase sohr 
nahe steht dae sog. ,,rock crystall": die Muster, meist 
Motive aus der Pflanzenwelt, werden hier in Relief- 
manier in daa Glas mit einem feinen Schmirgelriid- 
chen eingescbnittcn. Riihmlichst bekannt ist das 
amerikanisclie Kathedralglas, groBter Wertschiit- 
zung erfreuen sich auch die prachtvollen irisieren- 
den G1Ler. Eine amerikanische Spezialitgt ist das 
schone Kryolithglas (,,hot cast glass", ,,hot cast 
porcelain"), das sich durch seine reine WeiBe von 
allen anderen getriibten Gliieern vorteilhaft unter- 
scheidet und im Aussehen dem Porzellan sehr nahe 
kommt. 



Ganz Hervonagendes leisten die Amerikaner 
in der Herstellung von PreBglag; die Muster werden 
stets mit eiuer Scharfe wiede4egeben, wie man es 
bei una nicht sieht. ja oft ist aufden ersten Blick das 
gepreDte Glae von dem geschliffenen kaum zu un- 
ternheiden. 

Im nachfolgeiidm snllen die Eindriicke, die ich 
bei dem Besuche einigcr aniciiksnischer Glashiitten 
empfangen hahe, kurz wiedcrgegehen werden. 

Die United States Glass Co. in Pittsburg ist 
eine sehr bedeutende Glasproduzentin; sie besitzt 
niehrere Hiitten in Pcnnsylvanien. in Ohio und in 
Indiana. 

Die Werke in Pittsburg, die ich hesuchte, ver- 
uheiteten einen dichten Quarz aus Pennsylvania 
kind West-Virginia; 31s Alkali fand Soda Vcrwen- 
dung; ferner waren Braunstein, Xatriumnitrat und 
Arsenik stets Bestandteile des Glaasatzes. Bessere 
Glaser erhielten einen kleinen Zusatz von Kryolith, 
da  dadurch der GIanz des Glases wesentlich erhoht 
werden 8011. 

Zum Einschmelzen dienten zwci rnit Naturgas 
hfeuerte Hafenofen mit je acht Arbeitsoffnungen. 
Zur Zcit meines Besuches wurde nur PreUglas, be- 
sonders Schalen in den verschiedensten Mustern 
und Formen und kleine gerippte Tiirfiillungen fa- 
briziert. Die pepreUten Gegenstande kiililte man 
durch einen Luftstrom schnell ab. um ein AusflieUen 
der noch heiDen Glaamasse zu verhiiten, und 
Irrachte sie dann in die Kiihlofen, durch die sie, auf 
inechanisch bewegtcn Eisenblechen stehend. lang- 
sam hindurchzogcn. 

Eine zweite Fabrik der United States Glass Co. 
in Pittsburg verarbeitetr tin einfacheres kieselsaure- 
reicheres Glas ohne Kryolithzusatz. Hier handelte 
ee sich urn eine ausgcsprochene Msssenfabrikation 
yon billigen Gebrauchswaren: in 6 Stunden wurden 
yon 8 Arbeitern etwa 15 O00 Wink- und Einmache- 
gliiser hergestellt. 

Den Glaasatz schinolz man in eineni konti- 
nuierlicb arheitenden, mit Naturgaa befeuerten 
Wannenofen von vielleicht 20. FuU LLngc und 
15 F u U  Breite ein. Nach dem Pressen wurden die 
Glliser durch einen Luftstrom etwas abgekiihlt und 
durchwanderten dann ein schmales Ofchen, in dem 
die beim Pressen entstandenen scharfen Ksnten 
durch ein Geblllse rund geschmolzen wurden; dar- 
auf gelangten sie in den Kiihlofen. 

Sehr interessant wa.r ein Besuch des Ausstel- 
lungsraumes der United States Glass Co.; er gab 
ein ailschauliches Bild von der Vielseitigkeit und 
Leistungsfilhigkeit dieser Firma. Die Zahl der ver- 
schiedenen Modelle betragt etwa 20 000; crzeugt 
werden samtliche Gegenstande fur den Gehrauch 
iin Hause, andererseits aber auch feine geschliffene 
(;her. Mattierte oder getriibte Qliirer wurden nicht 
bergestellt , in nur beschrankteni MaUc wurden 
gefarbte Glasflusse verarbeitet. 

Die Macbeth-Evars Glass Co. in Pittshurg be- 
nitzt 5 Glashiitten mit 10 Hafen- und 2 Wannen- 
ofen; sie stellt vor allem Gegenstande fiir den Haus- 
gebrauch, als Spezialitat Lampenzylinder und 
-glocken in den verschiedenart,igsten Ausfiihrun- 
gen her. 

Alle Babrikate salren sehr sauber auv und zeig- 
ten jenen fur das amerikanische Glas so charakte- 
ristischen prachtvollen Glanz. Leider muDte ich 

mich damit begniigen, die schonen Erzeugnisse der 
Macbeth-Evans Glass Co. in dem Musterzimmer der 
Firma zu bewundern ; durch eigene Anschauung 
konnte ich nur die Herstellung von Lampenzylin- 
dern kennen lernen. 

Besonders interessant war die Pabrikation bil- 
liger Zylinder mit Hilfe einer Mmcldne, die in 
10 Stunden etwa 3000 Stiick herzustellen gestattete. 

Ein Arbeiter schopfte init der Pfeife ctwas 
Glasniasse aus dem Hafen heraus und erzeugte ein 
,,Kiilbchen" von etwa der doppelten Lange des fer- 
tipen Zylindexa; dieses wurde dann mit der Pfeife 
in ein zweiteiliges eisernes Hohlmodell, von denen 
fiinf urn eine vertikale Achsc rotierten, eingesetzt 
und durch PreUluft weiter' sufgeblaaen. Nach eincr 
Dreivjerteldrehung klappte das Fornistiick ausein- 
ander: der Zylinder wurde nun mit den Ansatz- 
stiicken herausgenommen und zum Kiililofen be- 
fordert., wiltrend das eiserne Xodell sclhsttiitig in 
ein Wasserbecken eintauclite, wieder eniporschnellte 
und - gekiihlt - zur AufnahInr eines neuen in der 
gleichen Weise vorhereiteten .,KO1 bchens" be- 
reit war. 

Um die Zylinder von der iiberschiissigen Glas- 
muse  zu hefreien, IieD man sie kurze &it iiber 
strichformigen Geblteflammen rotieren; wurden 
dann die heiUen Stellen mit einem Diamanten be- 
riihrt, so sprangen die beiden Enden stets selir 
glatt ab. Die scharfen Kanten wurden durch ein 
Naturgaa-PreOluftgeblase rund geschmolzen; den 
oberen Teil eines Zylinders warmte man abcrmals 
an und versah ihn durch Pressen rnit einem Perlen- 
kranz: dicses war daa Fahrikationszeichen drr  Mac- 
beth-Evans Glass Co. 

In Coraopolis bei E'ittsburg besuchte ich die 
Glashiitte der Consolidated Lamp and Glass Co., 
die Lampenglocken fur die verschiedensten Releucli- 
tungsarten in allen moglicllen Ausfiihrungen her- 
stellte. Die meisten Stiicke wurden mit Hilfe von 
komprimierter Luft geblasen, nur wenige, so z. B. 
die FiiUe fur Stehlampen, gepreOt; es handelte sicb 
hier eben niclit urn eine Massenherstellung billiger 
Marktware, sondern urn Gegenstlnde, die einigen 
kunstgewerblichen Wert besa0en. 

Die Fabrik verfiigte uber einen groOen Hafen- 
ofen mit 14 und einen kleineren fiir gefarbte Glber 
mit 6 Arheit.soffnungen; ferner waren hiqr Wannen- 
ofen von vielleicht 8 F u O  Lange und 5 FuO Breite. 
die an jedem Tage neu beschickt wurden, im Be- 
triebe. Vier meitere kleine runde ofen dienten zurn 
Anwarmen des Glases hei der Verarbeitung. Ns 
wurden sowohl Kalk- wie Bleigliirer hergestellt; die 
Zahl der verwandten Satze war schr groO, da  wohl 
sanrtliche gefarbten CILer, rielfach awl1 grtriibtc. 
Glaser hergestellt wurden. Mit vie1 Stolz zeigte 
man inir ein schones, tiefrotes Glaq, daa w d e r  Gold, 
noch Kupfer enthalten sollte; cin Scherben wurde 
inir jcdocli nicht anvcrtrsut. 

Zuni Dekoriercn der Glaser fanden samtliche 
gebrauchliche Techniken, Flullsaureatzung, Mat- 
tieren mit dem Sandstrahlgebilise, Sclileifen usf. 
Anwendung; vicle Stiicke wurden auch durch Be- 
malen in rccht gcschmacltvoller Weise verziert. 

Die Franklin f l int  Glass Co. in Philadelphia, 
Pa., erzeugte dieselben Artikel wie die schon kurz 
beschriebenen Hiitten: Lampenglocken, Schalen 
und Vaaen allcr Art; riiliinlichst bekannt ist tliese 
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Firma wegen ihrer feinen geschliffenen GlLser. Auch 
technische Artikel wurden hier fabriziert: so sah ich 
z. B. die Herstellung von 80 Gall. fassenden Kolben 
aus einem kalium- und natriumhaltigen Bleiglase, 
die zur Konzentration von SchwefelsLure dienten. 

Die Fabrik verarbeitete einen etwas Eisen ent- 
haltenden pennsylvanischen Glassand; allen GILsern 
wurden daher zur Entfkbung geringe Mengen 
Braunstein oder Nickel zugesetzt. 

Zum Einschmelzen des Satzes dienten zwei 
Ofen mit je 12 Hanbenhafen, die durch zwei riesige 
Rostfeuerungen bebeizt wurden: eine alte, recht 
primitive Anlage, die zu  den schonen Erzeugnissen 
der Hiitt'e in wunderbarem Gegensatze stand. Das 
Rlasen der Gldser erfolgte vor kleineren, mit 0 1  be- 
feuerten Ofen. Die in dieser Hiit,te fabrizierten 
PreBglasgegenstinde zeiclineten sich durch ganz 
besondere Schonheit aus und waren von geschliffe- 
nen Glasern kaum zu unterscheiden. In  groBtem 
MaBstabe stellte die Franklin f l int  Glass Co. das 
hiibsche Kryolithglas, ferner in anderer Weise ge- 
triibte und auch bunte Glaser - vielfach Gold- 
rubine - her. Zur Verzierung der fertigen Erzeug- 
nisse dienten die gebrauchlichen Techniken; be- 
sonders ausgedehnt war die Schleiferei. - 

Die keramisehen Gemerbe haben in den Ver- 
einigten Staaten von Nordamerika einen recht be- 
trachtlichen Umfang angenommen; wie in allen 
Industrien, so 1aBt sich nmh hier ein gewaltiger 
Aufschwung in den letzten 20 Jahren, die in der 
technischen und wirtschaftlichen Entwicklung der 
Union cine bedeutsame Rolle gdspielt haben, deut- 
lich wahrnehmen: alle Erzeugnisse haben sich in 
diescn zwei Jahrzehnten wesentlich verbessert, viele 
neue Fabrikationszweige sind hinzugekommen, und 
der Gesamtwert der Waren ist mit jedem Jahre ge- 
wachsen. 

Im Jahre 1908 ist allerdings ein gewaltiger 
Riickgang in der Produktion, wie er bisher noch 
nie zu verzeichnen war, eingetreten. Die schwere 
wirtschaftliche Krise des Jahres 1907/08 hat  auf 
den Gesclidfbsgsng cler keramischen Gewerbe in der 
denkbar ungiinstigsten Weise eingewirkt. Die Pro- 
duktion an .Erzeugcissen der Tonindustrie ist 1908 
um 16,2%63) geringo: gewesen als im Vorjahre; sie 
erreichte nur einen LVert von 133 197 762 Doll., 
gegen 158 942 369 Doll. im Jahre 1907. Die In- 
dustrie der Baumaterialien (,,brick and tile") hatte 
in der gleichen Weise wie die der feineren kera- 
inischen Erzeugnisse (,,pottery products") unter 
den ungiinstigen wirtschaftlichen Verhaltnissen zu 
leiden. 

Von einer Darlegung der lieutigen Lage der 
Industrie der Baumaterialien in den Vereinigten 
Staaten sol1 hier abgesehen werden. Es mag ge- 
nugen, darauf hinzuweisen, dab dank dem reichen 
Vorkommen geeigneter Tone Ziegel und ahnliche 
Erzeugnisse ill allen Staa,ten der Union hergestellt 
werden. 

Von dem Gesamtwerte der keramischen Pro- 
dukte im Jahre 1908: 133 197 762 Doll. entfielen 
108062207 Doll. oder 81,13% auf ,,brick and tile"; 
es wurden u. a. fur 44 765 614 Doll. gewohnliche 

631 Alle statistischen Angaben sind den Mine- 
ral Resources of the United States 1908 (2 ) ,  455: 
,,Statistics of the Clay-Working Industries" ent- 
nommen. 

Ziegel (,,common brick"), fiir 10 657 475 Doll. Ver- 
blendziegel (,,vitrified brick") und fur 10 696 216 
Dollar feuerfeste Ziegel (,,fire brick") fabriziert. 

Die Erzeugnisse der feineren keramischen In- 
dustrie (,,pottery products") hatten 1908 einen 
Wert von 25 135 555 Doll., nahmen also (s. 0.) mit 
18,870& an der Gesamtproduktion teil. 

Fur. die Fabrikation der einfacheren kerami- 
schen Waren geeignete Rohstoffe finden sich in 
zahlreichen Staaten in auereichender Menge. Kaolin 
(,,china clay") und guter plastischer Ton (,,ball 
clay"), wie er fur feinkeramische Zwecke erforder- 
lich ist, kommt dagegen nur in North Carolina. 
Georgia, South Carolina, New Jersey und Tennessee 
in nicht allzu bedeutenden Lagern vor. Die in 
diesen Staaten abgebauten Tone vermogen den Be- 
darf der einheimischen Industrie nicht zu deckeni 
es werden daher hochwertige Tone - in erster 
Linie Kaolin - vom Auslande, besonders von Eng- 
land her, eingefuhrt: im Jahre 1908 z. B. fiir 
1 319 301 Doll. (1907 fiir 1 920 432 Doll.). 

Topfergeschirr (,,red earthenware"), gcmeines 
Steinzeug (,,stone ware") usw. fabrizieren fa-t alle 
Staaten der Union; die Feinkzramik liingegen hat 
vor allem in Ohio mit dem Zentrum in East Liver- 
pool und in New Jersey, besonders in der Stadt 
Trenton, eine Heimat gefunden. 

Ich hatte reichlich Gelegenheit, mich von der 
hohen Leistungsfahigkeit der Amerikaner in der 
Feinkeramik zu uberzeugen; das Streben Neuee, 
Vollkommeneres zii schaffen, ist hier iiberall hoschst, 
lebendig. Es mu8 allerdings hervorgehoben wer- 
den, daB in den Vereinigten Staaten Gebrauchs- 
gegenstande aus Hartporzeilan lieute noch iiich t 
fabriziert werden; ein oder zwei Fabriken, die Pu'acli- 
bildungen von Kunstwerken aus Porzellan herstel- 
len, kommen wirtschaftlich nicht, in Frage. 

Es wurden mir oft schone keramische Erzeug- 
nisse mit vie1 Stolz als echtes ,,Porzellan" vorgestellt ; 
solange jedoch die Hauptcharakteristika dieses 
edelsten Materials, verglaster Scherben und voll- 
kommene Transparenz, fehlen, kann von Porzellan 
in u n s e r e m Sinne nicht die Rede sein; das 
,,china" oder ,,porcelain" der Amerikaner ist ein 
- oft vortreffliches - dem Porzellan sehr nahe- 
stehendes Steingut. Die Zahl ahnlicher Massen, 
die zur Herstellung von Tafelgeschirr, von Kriigen, 
Kannen, Waschbecken usf. Verwendung finden, ist 
aine sehr groBe. ,,C. C." oder ,,cream colored ware", 
,,white granite", ,,semivitreous porcelain" sind stein- 
;utahnliclie Produkte; ,,yellow and Rockinghani 
ware" zeigt einen gelben, ziemlich porosen Scherben 
mit meist dunkelbrauner Glasur. Die Pabrikation 
von Knochenporzellan (,,bone china") und dieseni 
nahe stehenden Erzeugnissen (,,delft", ,,bellecli 
ware'') ist in den Vereinigten Staaten von nur unter- 
;eordneter Bedeutung. 

Hervorragendes leisten die Anierikaner in der 
Herstellung sog. ,,sanitary ware", glasierter Gegen- 
itiinde aus feuerfest,em Ton oder auch edlerem Ma- 
,erial, die hygienischen unc! medizinischen Zweclren 
lienen, z. B. von Badewannen, Wawh-, Klosett- 
iecken, Operationstischen usf. 

Wie die verschiedenartigen Erzeugnisse der 
Feinkeramik im Jahre 1908 an der Gesamtproduk- 
,ion teilnahmen, zeigt in Prozenten die folgende 
rabelle: 
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Red earthenware . . , . . . . . . . . 3,02% 
Stone ware, yellow and Rockingham ware 14,00% 
ll'hite granite, semiporcelain, C. C. ware 

USW. . . . . . . . . . . . . .- .  . . 45,65% 
China, bone china (delft and belleck ware) 6,29% 
Sanitary ware . . . . . . . . . . . . 17,40% 
Porcelain electrical supplies . . . . . . 7,99% 
Miscellaneous . . . . . . . . . . . . . 5,65"/, 

Zu ,,Miscellaneous" gehoren u. a. alle Erzeug 
nisse der Kunstkeramik. Da.0 auch auf diesem Ge- 
hiete die Amerikaner ganz Vortreffliches leisten, be- 
zeugen die schonen Ausstellungen der bekannten 
Firmen in den groOeren Stadten und die reichen 
kunstgewerhlichen Sammlungen z. B. in Seu-York, 
Philadelphia und Washington. Ich habe den Ein- 
druck gewonnen, da13 die Smerikaner auch in der 
Vielseitigkeit ihrer kunstkeramischen Erzeugnisse 
uns nicht nachstehen. Figuren und Biisten, Vasen 
in allen moglichen Ausfuhrungen, schones Tafel- 
geschirr, prachtvolle Wandteller, Relieffriese, fein 
dekorierte Kacheln und Fliesen konnte man allent- 
halben bewundern; icli sali unglasierte, glanzend- 
und niattglasierte Stiicke in den herrlichsten For- 
nien und Farben, schones Steinzeuggeschirr, Kunst- 
fayenzen und durch feinen Geschmack veredelte 
Tijpferwaren. 

Einige statistischc Daten iiber die Produktion 
an keramischen Erzeugnissen in der Union im Jahre 
1908 habe ich bereita oben mitgeteilt; nahere An- 
gaben iiber die Ein- und Ausfuhr sollen das Gesamt- 
bild nocli vervollstindigen. Die Vereinigten Staaten 
fuhrten im Jahre 1908 f i i r  nicht weniger als 
10 685 132 Doll. keramische Produkte ein; hiervon 
entfielen allein 9 309 718 Doll. auf dekoriertes Por- 
zellan und besseres Steingut, der Reqt verteilt, sich 
auf unverzierte Erzeugnisse der Feinkeramik, Flie- 
sen, feuerfeste Steine usf. Der Wert der Einfuhr 
steigt ini allgemeinen von Jahr zu Jahr;  1908 war 
allerdings infolge der wirtschaftlichen Krise ein er- 
heblicher Riickgang zu verzeichnen, denn im Jahre 
1907 hatte die Einfuhr an keramischen Produkten 
bereits einen Wert von 13 810 932 Doll. erreicht. 
Das Fehlen einer eigcntlichen Porzellanindustrie 
macht sich also in den Vereinigten Staaten recht 
bemerkbar, denn die Nachfrage nach feinen kera- 
niivchen Waren ist doc11 rrcht bedeutend. Deutach- 
land ist bekanntlich an der Einfuhr in erheblicher 
Weise beteiligt. 

Die Ausfuhr der Vereinigten Staaten an kera- 
mischen Erzeugnissen - sie steht hinter der Einfuhr 
weit zuriick - entreckt sich vornehmlich auf 
Topfer- und Steinzeugwarcn (906 266 Doll.) und 
feuerfeste Ziegel; ihr Gesamtwert betrug im Jahre 
1908: 1 647 246 Doll., 1907: 1 948 612 Doll. 

In den meisten keramischen Fabriken der Ver- 
einigten Staaten stellt man die ,,Maase" in derselben 
oder doch in sehr ahnlicher Weise her, wie es in den 
anderen Kulturlandern iiblich ist. 

Die bei uns noch vielfach in der Formerei ge- 
brauchte Topferscheibe, welche durch den FuD dea 
Arbeiters in Drehung versetzt wird, habe ich in 
Amerika kaum gesehen; der mechanische Antrieb 
scheint allgemein eingefiihrt zu sein. Andererseits 
munte ich mich stets wundern, daD zum P r w e n  
von Fliesen und anderen Maasenartikeln, z. B. fiir 
elektrotechnische Zwecke nirgends Maschinen-, son- 
dern iiberall Handpressen verwendet wurden. Daa 

Formen der einzelnen Gegenstiinde bot nichta Ab- 
sonderliches. GroDere Werkstiicke stellte man 
durch Einklopfen in auseinandernehmbare Gips- 
modelle her; sehr ausgedehnte Anwendung findet 
in den Vereinigten Staaten das GieOverfahren. 

Zum Brennen der keramischen Erzeugnisse die- 
nen meist recht primitive Ofen, die nnr eine sehr 
schlechte Ausnutzung der Wirmeenergie geatatten. 
BuDerlich ahneln sie mit ihrem kegelformigen 
Schornstein Kalk- oder Zementijfen. Sie haben meist 
einen Durchmesser von 16 FuB, sind vielleicht ebenso 
hoch und werden durch etwa acht Kohlen- (oder 
auch 01- oder Naturgas-) feuerungen beheizt. Die 
Flammengase treten seitlich an den Feuerungen und 
durch Locher In dem Hoden in den Gliihraum ein 
und entweichen durch eine Offnung im Gewolbe: es 
handelt sich also im allgemeinen um Ofen mit auf- 
steigender Flamnie. 6fen mit niedergehender 
Flanime sieht nian weit seltener. Muffelofen findet 
man in den verschiedenen GroDen in vielen Werken. 

Herr Dr. W. P u k a 11 in Bunzlau ijffnete mir 
durch seine iiberaus freundlichen Empfehlungs- 
schreiben die Tore mancher keramischen Fabrik in 
den Vereinigten Staaten. Zu groRem Danke bin ich 
ferner auch dem Direktor des ,,Department of Ce- 
ramics" an Rutgers College in New Brunswick, 
N. J. ,  Herrn Prof. C u 11 e n W. P a r m e 1 e e , ver- 
pflichtet ; unter seiner liebenswiirdigen Fuhrung 
sah ich in Trenton, dem ostlichen Mittelpunkt der 
keraniischen Industrie, mehrere interessante Werke. 

Unser erster Resuch galt einer Fabrik der Tren- 
ton Potteries Co.; die Firma besitzt sechs Fabriken 
in der Stadt und eine siebente in Canada; davon er- 
zeugten fiinf,,porcelain" (ein vortreffliches porzellan- 
ahnliclies Steingut) und zwei weil3glasierte Gegen- 
stande aus feuerfestem Ton. 

Die ,,Porzellan"-Fabrik ,,Empire" stellte ans- 
schlieDlich ,,sanitary ware", besonders Waach- 
becken, Badewannen und ahnliches - vielfach 
Stucke von recht bedeutenden Abmessungen - 
her. 

Verarbeitet wurde Kaolin aus England und 
dem Staate Florida, fur billigere Waren auch aus 
Delaware; der plastische Ton stammte aus Ken- 
tucky oder aus England. Krystallisierter Quarz 
wurde aus Pennsylvanien und Delaware, amorpher 
in geringer Menge aus Frankreich bezogen. Der 
Feldspat war amerikanischer oder canadischer Her- 
kunft. 

Die Herstellung der ,,Masse" bot nichts Beson- 
deres. Die meisten Stiicke wurden frei geformt, 
goDere in Gipsformen eingeklopft und mit der 
Hand sauber nachgearbeitet. Die getrockneten Er- 
zeugnisse brannte man in dem oben skizzierten Ofen 
bei Segerkegel 8, glasierte sie d a m  in der iiblichen 
Weise mit einem Gemisch von Kaolin, Feldspat, 
Pegmatit, Quarz, Blei- und Zinnoxyd und ver- 
ichmolz die Glasur bei Segerkegel 7 mit den 
Scherben. 

Siimtliche Waren wurden in Kapseln gebrannt, 
lie, entsprechend der GroDe der Werkstiicke, oft 
mecht bedeutende Abmessungen hatten. 

Eine zweite Fabrik derselben Firma ,,Ideal" 
kbrizierte ebenfalls ,,sanitary ware", jedoch aus 
,her  anderen Masse; verarbeitet n r d e n  hier am- 
ichlielllich feuerfeste Tone. Die einzelnen Stiicke 
trhielten durch eine Glaanr - sie wurde mit dem 



Pinsel aufgetragen - ein aullerordentlich gefilliges, 
porzellanartiges Aussehen. Hergestellt wurden vor 
allem Badewannen, die in Amerika in keinem 
Hause fehlen; so saubere, schone Erzeugnisse habe 
ich jedoch kaum wieder angetroffen. 

Simtliche Stucke wurden in einem Brande - 
bei Segerkegel 8 - fertiggestellt. Das Werk arbei- 
tete nur mit Muffelofen (14) von etwa 24 FuS Lange 
und 9 FuB Breite, die von den vier Ecken aus be- 
feuert wurden. 

Sehr interessant war der Besuch des Muster- 
zimmers einer Fabrik, die ausschlieBlich LUXUS- 
gegenstande herstellte; ich konnte mich hier von 
den hohen Leistungen der amefianischen Kunst- 
keramik uberzeugen. Das Werk fabrizierte in An- 
lehnung an englische Muster au0erst geschmack- 
voll dekorierte Fritten- und Knochenporzellane. 
Die erzielten Farbenwirkungen waren ungemein 
gliinzend: man darf allerdings nicht vergessen, daB 
es sich nur um porzellanahnliche Gebilde handelte, 
die bei verhBltnismLDig niederer Temperatur ge- 
-brannt werden und daher leichter eine reichere 
Farbenentfaltung gestatten. Die Preise, die die 
Fabrik fiir ihre Erzeugnisse verlangte, grenzten an 
das Phantastische. 

Ich besuchte in Trenton noch ein weiteres 
Werk, das, wie die oben erwahnte Fabrik Empire 
,,porcelain" fabrizierte. Die Erzeugnisse sahen 
nicht ubermii0ig schon aus und mogen nicht allzu 
teuer gewesen sein: es handelte sich hier um eine 
Massenfabrikation einfachen Tafelgeschirres. Die 
Fabrik stellte ferner in groBerem MaSstabe 
PreSgegenstInde, fur elektrotechnische Zwecke 
(,,porcelain electrical supplies") her. 

Die meisten Erzeugnisse wurden nur einmal, 
durch Abziehbilder ,,verzierte" Stucke ein zweites 
Ma1 in einem kleinen Muffelofen gebrannt. Im be- 
schriinkten Umfange fanden blaue, grune und 
braune Unterglasurfarben - Kobalt- und Chrom- 
priiparate, sowie Mischungen mit Eisen und Man- 
gan - Verwendung. 

Ferner sah ich die Electrical Porcelain Works 
in Trenton, die ausschlieBlich Artikel fur elektro- 
technische Zwecke herstellten. Die meisten Stucke 
wurden geprebt, Isolatoren in allen GroSen - be- 
sonders auch fiir Starkstromleitungen - genau 
nwh Ma13 gedreht. Als weiBe Glasur fand ein Ge- 
misch von Kaolin, Feldspat, Quarz, Kalk, Zinn- 
und Bleioxyd Verwendung; einige Gegenstande 
wurden mittels eines eigenartigen Tones, der aus der 
Umgebung von Albany stammte, mit einem schwar- 
zen oder braunen Glase - je nach der Hohe der 
Brenntemperatur - versehen. Samtliche Erzeug- 
nisse brannte man nur einmal in Kapseln. 

In East Liverpool hatte ich Gelegenheit, eine 
fiir die keramische Industrie dieses Ortes typische 
Fabrik - sie stellte hauptsihlich Tafelgeschirr 
a m  ,,halbverglastem Porzellan" (,,semivitreous 
porcelain") her - zu sehen. Verarbeitet d e n  
amerikanische, in gro0tem MaBstabe auch englische 
Tone. Die Masse bereitete man in der ublichen 
Weise - entsprechend der bedeutenden Fabrikation 
war diese Anlage sehr umfangreich - und lieB sie 
dann M Wochen faulen. Das Formen der. Teller 
Aasietten, Saucidren, Tassen, Schusseln usf. bot 
nichta Besonderes; zahlreiche Stucke wurden ge- 
gossen. Zum Brennen dienten sechs ofen der ge- 

wohnlichen Konstruktion von 18,6 F u B  Durch- 
messer, die mit Naturgas, das man von seinem Pro- 
duktionsgebiete im Staate West-Virginia uber 
100 engl. Meilen herleitete, befeuert wurden. Samt- 
liche Erzeugnisse brannte man xunilchst bei Seger- 
kegel 8, nach dem Auftragen der Glasnr bei Kegel 6. 

Die Fabrik stellte in groBer Menge nicht allzu 
geschmackvoll bemaltes Tafelgeschirr her; meist 
fanden gberglasurfarben, die in kleinen Muffelofen 
eingebrannt wurden, seltener blaue und grune 
Unterglasurfarben Verwendung. Eine nur allzu 
reichlich angewandte billige Vergoldung erhohte 
nach meinem Geschmack nicht gerade den Reiz der 
Fabrikate, die im ubrigen sehr sauber aussahen; 
die Glasur zeigte stets einen schonen Glanz. 

Die Rookwood Pottery Co. in Cincinnati ist 
zweifellos eine der ersten kunstkeramischen Fabri- 
ken Amerikas. Ihre herrlichen, in eigenartiger 
Weise bemalten, farbenprachtigen Vasen haben 
allenthalben ruckhaltlose Bewunderung erregt und 
mussen den Keramiker wie den Laien begeistern. 
Diese Fabrik, die einen reichen Schatz von Erfah- 
rungen ihr eigen nennt, an deren Spitze hochst in- 
telligente, in wissenschaftlicher und technischer Be- 
ziehung trefflich durchgebildete Manner stehen, die, 
unterstutzt von einer auserlesenen Kunstlerschar, 
immer Neues, Vollkommeneres zu schaffen streben, 
ist in der Tat zu den hochsten Leistungen befahigt. 
Die Erwartungen werden nicht getauscht. Jedes 
Stuck der Rookwood Pottery ist in technischer und 
kunstlerischer Beziehung ein Meisterwerk und findet. 
da die Bemalung immer eine andere ist, nicht wieder 
seinesgleichen. 

Die Fabrik, welche anfinglich nur Tone des 
Ohiotales verarbeitete, verwendet diese heute gar 
nicht mehr, sondern erhalt die Tone jetzt aus ver- 
schiedenen Staaten der Union. Der Quarz und Feld- 
spat ist gleichfalls amerikanischer Herkunft; etwas 
Pegmatit wird aus England bezogen. 

Die Herstellung der Masse geschah in der ub- 
lichen Weise; einem FaulprozeD wurde sie nicht 
unt,erworfen. Man formte Vasen und andere Zier- 
gegenstiinde teils aus freier Hand, teils go0 man sie; 
die Dekorationseffekte wurden ausschlieBlich durch 
Auftragen farbiger Tbnschlicker auf den noch feuch- 
ten Scherben hervorgerufen. 

Zum Brennen dienten zwei Ofen von 8 FuO 
Durchmesser und ein dritter etwts kleinerer mit 
aufsteigende: Elamme; als Brennmaterial fand aus- 
schlieBlich 01, das durch Presluft fein zerstiubt 
wurde, Verwendung. Diese etwas kostspielige Feue- 
rung gestattet eine aufierordentlich gute Regelung 
der Temperatur, die fur das Hervorrufen der ver- 
schiedenen Farben von gro0ter Bedeutung ist. 
Siimtliche Stucke wurden in Kapseln etwa bei 
Segerkegel 3 vergluht, dann in der ublichen Weise 
glasiert, scharf getrocknet und ein zweites Mal, 
gleichfalls bei niederer Temperatur, gebrannt. 

Die Erzeugnisse der Rookwood Pottery Co. 
konnen als feinere Fayencen angesehen werden; sie 
besitzen einen nur wenig porosen Scherben - die 
Wasseraufmhme betragt etwa 2% - von meist 
gelblicher Farbe und sind stets mit einer durch- 
sichtigen Glasur uberzogen. 

Die Zahl der Fabrikationstypen ist eine sehr 
groBe. Seit einigen Jahren erfreuen sich besonders 
Vasen mit matter Glasur allenthalben groBter Be- 



liebtheit. Durch eine feine Abstimmung der - 
hiiufig farbigen - Glasur zu der darunter liegenden 
Schlickermalerei wcrden die verschicdenartigeten 
Effekte erzielt. Der kunstlerische Reiz mancher 
Stucke wird durch ein reliefartiges Herausarbeiten 
der Ornamente, von Blattern, Blumen oder Friich- 
ten erhoht. Zur Zeit meines Beauches wurde be- 
sondera sog. ,,vellum ware", Vssen mit duftiger, an 
den Riindern leicht verwaschener Bemalung unter 
einer leicht getiinten, matten Glasur hergeatellt. 

Seit einigen Jahren fabriziert die Rookwood 
Pottery neben Ziervasen auch Wandiliesen fur die 
Innendekoration und ferner Bauterrakotten, die 
in den Vereinigten Staaten ein gutes Absatzgebiet 
finden. 

Naturgemiil) beatehen derartige Erzeugnisse 
aus einer einfacheren Masse. Man fabrizierte weih 
und bunk, vielfach auch in recht origineller Weise 
durch Schlickermalerei verzierte Flicsen; ferner 
konnte ich farbenpriichtige, zum Teil in Relief- 
manier ausgefiihrte Deckenfriese, Kaminverzierun- 
gen und duftige Fliesengemiilde bewundern. Her- 
geatellt wurden weiterhin stilvolle Portale fur Kir- 
chen und Privatbauten in Natursteinfarben, Ge- 
simsstucke und Kapitale. Alle diese baukeramischen 
Erzeugnisse gereichen in gleichem M a b  wie die 
Vasen und andere Kunstgegenstiinde dank ihrer 
hohen kiinstlerischen und technischen Vollendung 
der Rookwood Pottery zur gro5ten Ehre. 

In Philadelphia hatte ich Gelegenheit, ein 
groBeres Werk (Concling and Armstrong Terra 
Cotta Works Inc.), das ausschlieDlich ,,Bauterra- 
kotten" herstellte, zu sehen. 

Die Fabrik iiberGpmt die Arlfertigung des 
architektonischen Schmuckes von Bauwerken und 
stellt die erforderlichen Stucke auf Grund detail- 
lierter Zeichnungen genau nach Ma13 her. Durch 
Mischen verschiedenfarbiger Tone erhiilt man nach 
dem Brennen gelb bis rot aussehende Terrakotten. 
Braune Tone, die man in Amerika sehr schiitzt, 
werden durch Beimischen von englischem Weldon- 
schlamm erzeugt; cin braungesprenkeltea Ausschcn 
(,.pompcian") erhalten die Terrakotten durch Zu- 
gabe von kleinen Stiicken arnerikanischen Mangan- 
erzes zu der Masse. 

Samtliche verarbeiteten Tone stammten aus 
dem Staate New Jersey; sie wurden fein gemahlen, 
dann gemischt und nach dem Anfeuchten tiichtig 
durchgeknetet. Die Masse erhielt gewohnlich, um 
eine Salzausbliihung zu verhindcrn, einen geringen 
Zusatz (bis 0,05%) von Bariumcarbonat. Man brannte 
alle Erzeugnisse in Muffclofen bei Segerkegel 6. 
Ein Brand dauerte etwa 5, das Abkuhlen der groBe- 
ren &en nahm 3-4 Tage in Anspruch. Die heiDen 
Abgase von mehreren ofen dienten zum Beheizen 
der Dampfkessel : sicherlich eine sehr nachahmens- 
werte Ausnutzung der WBrmeenergie. 

Alle fertigen Stiicke &hen auBerst sauber aus 
und bezeugten, daO der Leiter des Werkes nicht 
nur ein tiichtiger Keramiker war, sondern auch iiber 
einen guten Geschmack verfugte; an den Fassaden 
mehrerer bekannter .,Wolkenkratzer" in Neu-York 
kann man die hohe Leistungsfahigkeit der Concling 
and Armstrong Terra Cotta Works bewundern. 

Die Beaver Falls Art Tile Co. in Beaver Falls, 
Pa fabriziert ausschlieDlich Kunstfliesen. Ver- 
arbeitet wurden einheimische, in beschranktem 
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MaBstabe auch englische Tone, amerikanisoher Feld- 
spat und Quan. Die Rohmaterialien quirlte man 
zusammen und lien die entatandcne Suspension ein 
System von Stahlmagneten paasieren. Ich habe 
dime sorgaame Trennung von E h n  nur in dieeer 
einzigen Fabrik geaehen; ea sollte so lediglich me- 
chanisch beigemengtes Eisen, wie ea durch die Misch- 
apparate, durch Schaufeln und Karren, in die Roh- 
materialien gelangt, entfernt werden. Aus der Sus- 
pension wurde in d& bekannten Weise die M w  
gewonnen, diese wharf getrocknet, fein gemahlen 
und geaiebt. 

Die Fabrik stellte weih und bunte Flieaen fiir 
die Wandbekleidung her. Samtliche Stucke wurden 
geprel3t; klcinere Fliesen dann sogleich gebrannt, 
groBere zuvor noch getrocknet. 

Die Fliesen wurden mit einem weiDen Glese 
mit Hiife schnell und sehr sicher arbeitender Ma- 
schinen versehen; es konnten so fast ohne Menschen- 
arheit leicht 6000 Stuck pro Tag glasiert werden. 
In e i m  Troge wurde die feingemahlene aus Ton, 
Feldspat, Quarz und einer bleioxyd- und boraxhal- 
tigen Fritte bestehende Glasur durch ein Rad auf- 
gewirbelt und gegen eine kleine Walze gespntzt; 
diese verteilte sie auf eine etwas grobere, und uber 
Ietztere gingen die vergliihten Fliesen, durch ein 
Band ohne Ende zu- und abgefiihrt, hinweg. Die 
bunten Gliiser wurden in der ublichen Weise auf- 
getragen; viele Stiicke erhielten durch Betupfen 
mit verschiedenfarbigen Glasuren nach dem Bren- 
nen ein hubsches, marmoriertes Aussehen. 

Man brannte alle Eneugnisse zuniichst bei 
Segerkegel G, nach dem Glasieren bei Kegel 1. Dee 
Werk verfugte uber sechs durch Naturgaa beheizte 
Ofen von 12-15 FuD Durchmeaser teils mit auf- 
steigender, teils mit iiberschlagender Flamme; der 
letzteren Konstruktion gab man den Vorzug. 

Die fcrtigen Fliesen wurden mit groDer Sorg- 
falt sortiert; schon kleine. unscheinbare Fehler be- 
dingten eine weaentliche Herabsetzung im Preise. 
Die Erzeugnisse der Beaver Falls Art Tille Co. er- 
freuen sich eines ausgezeichneten Rufes. 

Noch eine zmeite Fabrik sah ich, die gleich- 
falls Fliesen, jedoch nur f i i r  den Bodenbelag, z. B. in 
Kiichen, Maschinenriiumen und Toiletten, herstcllte. 

Verschiedene Tone amerikanischer Herkunft 
wurden zusammengequirlt, die milchige Fliissigkeit 
filtriert und in zylindrische Behiilter gepumpt; so- 
bald die Masse sich abgesetzt hatte, heberte man 
das uberstehende Wasser ab und lieD den dickcn 
Brei, um den Rest dea Wassera zu verdampfen, in 
durch Naturgase beheizte gemauerte Pfannen fliehn. 
Diese Adage, die teuer und dabei recht langaam 
arbeitete, war schon sehr alt; zur Zeit meinea Be- 
suches wurde gerade eine Filterpresse, die in einem 
modernen keramischen Betriebe nicht zu entbehren 
ist, gebaut. 

Man zermahlte die eingetrocknete Maaae zu 
cinem feinen Pulver und fiihrte ihr die zum Backen 
notige Wassermenge in der Weise zu, daD man sie 
auf einer aus Gips gestampften, zuvor mit Wasser 
abgeriebenen Platte ausbreitete: in 16 Stunden neh- 
men die Tone 6 7 %  Feuchtigkeit auf. Sie werden 
dann durch Siehen von Kliimpchen und kleinen 
Verunreinigungen befreit und in Formen geprelt. 

Alle Erzeugnisse brannte man in Kapseln. Die 
Hohe der Temperatur (Segerkegel 2--8) richtet 
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sich nach der gewiinschten Farbe; es wurden vor- 
nehmlich rote, jedoch auch braune, blaue und weiBe 
Fliesen hergestellt. 

Ich habe hier die Eindriicke wiedergegeben, 
die ich bei einer Studienreise in den Oststaaten der 
nordamerikanischen Union von der chemischen In- 
dustrie empfing, und habe versucht, durch einige 
Streiflichter die Lage der wichtigerern anorganischen 
und einiger organischer Industrien zu beleuchten. 
Wenn ich auf manche, mir eigenartig und besonders 
interessant erscheinende Verhaltnisse auch etwas 
&her eingegangen bin, so weiB ich doch gar wokl, 
dal nicht eine Industrie in emchopfender Weise 
von mir behandelt wurde, daB meine Ausfiihrungen 
vielmehr durchaus nur den Charakter einer Skizze 
haben. Schon aus diesen Andeutungen jedoch, 
glaube ich, liiBt es sich klar erkennen, welche be- 
deutenden Fortschritte die chemische Industrie der 
Vereinigten Staaten in den letzten Jahrzehnten 
gemacht hat. Eine weitere gliinzende Entwizklung 
ist auBer Frage gestellt. 

Die meisten chemischen Gewerbe haben heute 
liingst auf amerikanischem Boden eine Heimat ge- 
funden, ja sind zu Industrien erbluht, die mehr 
und mehr an Umfang und Vielseitigkgt gewinnen. 
Die Zahl der Fabriken wird mit jedem Jahre groler, 
und der Gesamtwert aller in der Union hergestellten 
chemischen Produkte nimmt stiindig zu, wenn 
man von einzelnen infolge wirtschaftlicher Krisen 
ungiinstigen Jahren absieht. 

Der amerikanische Markt vermag heute die 
Erzeugnisse der 'einheimischen chemischen Indu- 
strie nicht mehr aufzunehmen; die Ausfuhr an 
chemischen Fabrikaten wiichst mit jedem Jahre. 
Unter der Bezeichnung ,,Chemikalien, Drogen, 
Farbstoffe und Medizinen" wurden im Jahre 190964) 
Waren im Werte von 20330330 Doll. aus der 
Union ausgefiihrt. 

Die Einfuhr an derartigen Produkten in die 
Vereinigten Staaten ist allerdings erheblich groBer; 
sie erreichte in dem gleichen Jahre den Wert von 
86 481 000 Doll. Ein klares Rild von den tatsiich- 
lichen Verhiiltnissen vermogen diese Zahlen jedoch 
nicht zu geben, da in der offiziellen Statistik viele 
Artikel, die gleichfalls zu der Rubrik ,,Chemikalien, 
Drogen . . . ." gehoren, wie Maler- und Anstrich- 
farben, Diingemittel, Erdolprodukte usf. an anderer 
Stelle aufgefiihrt werden. - 

Obgleich heute die chemische Industrie der 
Vereinigten Staaten Bedeutendes leistet, so mu! 
man sich doch dariiber klar sein, daB sie langst nicht 
in sich so gefestigt ist, wie die Deutschlands, Eng- 
lands oder Frankreichs. Wenn gar behauptet wird, 
sie hiitte die chemische Industrie der europiiischen 
Liinder iiberfliigelt, so erscheint das ganz absurd. 
All die gewaltigen Zahlen, mit denen die Ameri- 
kaner so gerne spielen, verlieren erheblich an Bedeu- 
tung, wenn man die riesige territoriale Ausdehnung 
der Union mit in Betracht zieht. F. Q u i n c k e 66)  

erliiutert diese Tatsache in anschaulicher Weise 
durch eine interessante Gegenuberstellung aller 
moglicher Produktionszahlen der Vereinigten Staa- 
ten mit denen Deutschlands. 
- _ _  

s4) Diese Z. 23. 693, 694 (1910). 
66) Diese Z. 23, 1921 (1910). 

Um das Verhiiltnis der chemischen Industrie 
der beiden Llinder zueinander richtig zu beurteilen, 
mu13 man sichvergegenwiirtigen, da13 von chemischen 
Produkten die Union uns doch im wesentlichen Roh- 
stoffe und chemisch einfache Korper, Phosphate, 
pflanzliche und tierische Fette und Ole, Erdolfabri- , 
kate ww. liefert, wiihrend wir den amerikanischen 
Markt mit organischen Farbstoffen, feineren Prii- 
paraten und anderen hochwertigen Erzeugnissen 
unserer Industrie versorgen. 

Wenn daher unser einheimischer Chemikalien- 
markt im allgemeinen auch keine Veranlassung hat, 
die amerikanische Konkurrenz zu fiirchten, so darf 
man sich anderemeits uber die Gefahren, die von 
seiten der Vereipigten Staaten unserem Handel mit 
chemischen Produkten im Auslande drohen, nicht 
hinwegtiiuschen. Es ist ja bekannt, in wie hohem 
MaBe die Union heute die chemische Industrie Eng- 
lands beeinflult, und welche Bedeutung die ameri- 
kanische Einfuhr fur Canada, die siidamerikanischen 
Staaten und Siidafrika erlangt hat. Im Interesse 
unserer deutschen chemischen Industrie miissen wir 
daher jeden wirtschaftlichen Erfolg der Union mit 
offenen Augen verfolgen, um rechtzeitig unsere 
Vorkehrungen treffen zu konnen, denn es ist nicht 
zu bezweifeln, daB die chemische Industrie der Ver- 
einigten Staaten auch weiterhin erstarken und mit 
jedem Jahre mehr und mehr an EinfluB auf dem 
Weltmarkte gewinnen wird. [A. 44.1 

Neue Farbstoffe und Musterkartea. 
Von P. KRAIS, Tubingen. 

(Eineee d. 6.14. 1911.) 

Im ersten Viertel des Jahres 1911 ist folgendes 
eingelaufen (vgl. diese Z. 24, 206 [1911]). 

Aktiengesellsehaft fur Anilinfabrikation Berlin. 
N i t r o a n i s i d i n  A, eine Base, die diazo- 

tiert und auf der Faser mit Betanaphthol im Fiirbe- 
oder Druckverfahren gekuppelt lebhafte Rot- und 
Rosatone von guter Wasch- und Lichtechtheit gibt. 
Nitroanisidin A hat vor Paranitranilin den Vorzug, 
da13 es auch in hellen Tonen klare blaustichige Nu- 
ancen gibt. Die Farbungen lassen sich mit Ron- 
galit C weiB und bunt iitzen. 

G u i n e a g r u n 2 G , ein neuer einheitlicher 
Siiurefarbstoff fiir Wolle, besonders als Egalisie- 
rungsfarbstoff zur billigen Herstellung von Mode- 
tonen und Marineblaus empfohlen. 

G u i n e a r o t  S D B  und S D G ,  gut licht- 
echte saure Egalisierungsfarbstoffe fiir Wolle, be- 
sonders fur billige Modetone. 
pi; G u i n e a e c h t r o t 2 R , sehr gut lichtecht, 
egalisiert, liBt Baumwolleffektfiiden rein weiB. 

G u i n e a s c h w a r z  3 B X  e x t r a ,  saurer 
Wollfarbstoff fiir Stuckfkberei, gibt eine blumige 
blauholzschwarziihnliche Nuance, liilt baumw. 
Effektfiiden rein weiB. 

M e t  a c h r o m g e 1 b R A ,  ist gut licht- und 
trag-, wasch- und walkecht. 

Badische Anilin- und Sodafabrik. 
I n d a n t h r e n - G o 1 d o r a n g e R in Teig, 

ein neuer Kiipenfarbstoff von sehr guten Echt- 
heitseigenschaften, der wesentlich rotere Tone lio- 




